
Dichtungstechnik
Vom Standardartikel bis hin zu  
technisch anspruchsvollen Sonderbauteilen
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Unsere Stärken

•	 Qualität aus Eigenfertigung in Mannheim
•	 Flexibilität (stückzahlunabhängig, Werkstoffvielfalt,  

Zwischengrößen, Zollabmessungen, auch größte  
Durchmesser)

•	 Verfügbarkeit (großes Lager mit Halbzeugen und  
Standardteilen)

•	 kurze Lieferzeiten (Lieferung am nächsten Arbeitstag 
möglich)

•	 umfassendes Branchen Know-how

Dichtungstechnik
Sie haben eine Idee – wir machen sie dicht!

Seit 1986 fertigen und handeln wir Dichtungselemente für nahezu alle Anwendungs-
bereiche und Branchen. Dabei sehen wir uns als Entwicklungspartner und legen 
unseren Schwerpunkt auf die persönliche, technische Beratung. 

Heute ist unser Familienunternehmen mit rund 50 Mitarbeitern und über 650 Kunden 
eine weltweit anerkannte Know-how-Schmiede für die Entwicklung, Konstruktion 
und Fertigung von zuverlässigen Standardprodukten und anspruchsvollen Spezial-
artikeln aus der Dichtungs- und Kunststofftechnik.

Unsere Kernkompetenzen

•	 Wir liefern die komplette Produktpalette von Dichtungen 
auf aktuellem Stand der Technik

•	 Wir fertigen kundenspezifische Dichtungselemente nach 
Zeichnung

•	 Wir entwickeln und produzieren nach Kundenanforderun-
gen die optimale Lösung

•	 Wir stellen komplette Dichtsätze nach Kundenvorgaben zu-
sammen, um die Abläufe bei unseren Kunden zu optimieren

•	 Wir analysieren Schäden an Dichtelementen, nennen 
Ursachen und empfehlen Alternativen

           Artikelbezeichnungen in der Dichtungstechnik

Bei der Artikelbezeichnung von Abstreifern, Kolben- und 
Stangendichtungen kennt die Fantasie der Dichtungs-
branche keine Grenzen. Oft bedeuten die Produktbezeich-
nungen in Stücklisten schwer überwindbare Hürden. Wir 
besitzen dafür ein umfangreiches Archiv mit alten und 
aktuellen Dichtungsbezeichnungen von nahezu allen 
Marktbegleitern. 

Die in der Broschüre „Dichtungstechnik“ aufgeführten 
Profilübersichten nennen als Bezeichnung die Profil-
nummer z. B. DS101. Dabei bedeutet: D = Drehteil, S 
= Stangendichtung, 101 = Profilnummer. Nach dieser 

Bezeichnung kommt die Abmessung in der Reihenfol-
ge Funktionsdurchmesser x Nutgrunddurchmesser 
x Nutbreite (nicht Dichtungsbreite, wie immer wieder 
angenommen wird). Der Funktionsdurchmesser bei einer 
Stangendichtung ist der Innendurchmesser bzw. der 
Durchmesser der Welle oder Kolbenstange.

Unter dieser Bezeichnung können wir jede denkbare Ab-
messung dieses Profils mit einem Funktionsdurchmes-
ser bis 3000 mm aus mehreren Materialien spangebend 
herstellen. 

Weitere Informationen zu Bezeichnungen in der Dich-
tungstechnik und deren Umschlüsselung finden
Sie unter dicht.de/de/know-how/fachmagazin
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Standardprofile

Unter den abgebildeten Standardprofilen verstehen wir 
Abstreifer, die den Stand der Technik repräsentieren. Wir 
fertigen diese Standardabstreifer selbst oder liefern sie als 
Formteile von geprüften Partnern. Sie sind für jede gefor-
derte Nutabmessung und in einer Vielzahl von Werkstoffen 
erhältlich. Abhängig von der Stückzahl, dem Werkstoff und 
Ihren Anforderungen bieten wir Ihnen Abstreifer aus dem 
passenden Fertigungsverfahren an – alles aus einer Hand!

Einen Gesamtüberblick und weitere Informationen dazu 
finden Sie in folgenden Kategorien:

•	 Standardabstreifer
•	 Abstreifer mit Vorspannelementen

Abstreifer

Abstreifer werden in Hydraulik- und Pneumatikzylindern eingebaut, um Schmutz, Fremdpartikel, Späne, Eis, Feuchtigkeit usw. von 
der Kolbenstange abzustreifen. Hierdurch wird eine Verunreinigung des Mediums vermieden sowie Dichtungen, Führungen und 
andere Bauteile geschützt.

Auswahl des richtigen Profils

Je mehr Informationen bekannt sind, desto besser kann das 
Abstreifsystem auf den Anwendungsfall angepasst werden. 

Man unterscheidet grundsätzlich zwischen einfachwirken-
den Abstreifern, die das Hydraulik- oder Pneumatiksystem 
vor Kontamination von außen schützen und doppeltwirken-
den Abstreifern, die zusätzlich als Teil des Dichtsystems 
im Zusammenwirken mit den Dichtungen gesehen werden 
müssen.

Für die Auswahl des optimalen Profils und des geeigneten 
Werkstoffes sind folgende Kriterien wichtig:

•	 Einbauraum
•	 Temperaturbereich
•	 Medium
•	 Hubgeschwindigkeit
•	 Gegenlauffläche
•	 Montagemöglichkeit
•	 Reibungsverhalten
•	 Standzeiterwartung
•	 Preis
•	 Verfügbarkeit

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/abstreifer
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Standardabstreifer

Anwendung

•	 hoher Wirkungsgrad
•	 für alle Bereiche der Hydraulik und Pneumatik geeignet
•	 einfachwirkend: zum Abstreifen von z. B. Schmutz und 

Feuchtigkeit
•	 doppeltwirkend, um zusätzlich den Schmierfilmaustrag zu 

reduzieren 
•	 Montage in offenen und geschlossenen Nuten möglich
•	 viele Abmessungen als Formteile verfügbar
•	 Doppelabstreifer müssen mit dem verwendeten Dichtsys-

tem abgestimmt sein

Gleitgeschwindigkeiten bis 1 m/s

Temperaturbereich -55 bis +220 °C (werkstoffabhängig)

Abstreifer mit Vorspannelementen aus Elastomer

Anwendung

•	 für alle Bereiche der Hydraulik und Pneumatik
•	 einfachwirkend: zum Abstreifen von z. B. Schmutz und 

Feuchtigkeit
•	 doppeltwirkend: um zusätzlich den Schmierfilmaustrag 

zu reduzieren
•	 geringe Reibung 
•	 große Werkstoffauswahl 
•	 auch größte Durchmesser, Zwischengrößen und Zollab-

messungen realisierbar
•	 Montage in geschlossenen Nuten ab Durchmesser  

20 mm möglich
•	 Doppelabstreifer müssen mit dem verwendeten Dicht- 

system abgestimmt sein
•	 Heavy-Duty-Abstreifer z. B. DA130 erhältlich

Gleitgeschwindigkeiten bis 15 m/s

Temperaturbereich -55 bis +280 °C (werkstoffabhängig)

DA101

DA114

DA107

DA102

DA213

DA109

DA103 DA105P

DA112

DA104P

DA125

DA108 DA111

DA106P

DA113

DA115 DA118DA116 DA117 DA130DA119
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Standardprofile

Unter den abgebildeten Standardprofilen verstehen wir 
Dichtungen, die den Stand der Technik repräsentieren. Wir 
fertigen diese Standarddichtungen selbst oder liefern sie 
als Formteile von geprüften Partnern für alle geforderten 
Nutabmessungen aus einer Vielzahl von Werkstoffen. Selbst 
Zoll- und Zwischenabmessungen, aber auch Durchmesser 
bis 3000 mm sind realisierbar. 

Abhängig von der Stückzahl, dem Werkstoff und Ihren 
Anforderungen bieten wir Dichtungen aus dem passenden 
Fertigungsverfahren an – alles aus einer Hand!

Einen Gesamtüberblick und weitere Informationen dazu sind 
auch in folgenden Kategorien aufgeführt:

•	 Nutringe und Dachmanschetten
•	 Stangendichtungen mit Vorspannelementen aus  

Elastomer

Stangendichtungen

Die Auslegung einer Stangen- oder auch Kolbenstangendichtung ist entscheidend für die Funktion der gesamten Baugruppe. 
Eine Stangendichtung ist innendichtend und wird in der Regel in eine geschlossene Nut eingeknüpft. Einige Profile benötigen eine 
geteilte Einbaunut. Es gibt eine Vielzahl von Profilen auf dem Markt – wir helfen Ihnen, die optimale Auswahl zu treffen.

Auswahl des richtigen Profils

Je mehr Informationen bekannt sind, desto besser kann das 
Dichtsystem auf den Anwendungsfall angepasst werden. 

Für die Auswahl des richtigen Profils und des optimalen 
Werkstoffes sind folgende Kriterien wichtig:

•	 Einbauraum
•	 doppelt- oder einfachwirkend
•	 Druckbereich
•	 Temperaturbereich
•	 Medium
•	 Hubgeschwindigkeit
•	 Gegenlauffläche
•	 Montagemöglichkeit
•	 Reibungsverhalten
•	 Stick-Slip-Verhalten
•	 Dichtigkeit
•	 Standzeiterwartung
•	 Preis
•	 Verfügbarkeit

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/stangendichtungen
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Druckbereich bis 400 bar*

Gleitgeschwindigkeiten bis 0,5 m/s

Temperaturbereich -55 bis +220 °C (werkstoffabhängig)

Druckbereich bis 600 bar

Gleitgeschwindigkeiten bis 15 m/s

Temperaturbereich -55 bis +280 °C (werkstoffabhängig)

Anwendung Dachmanschetten

•	 hohe Dichtigkeit
•	 einfachwirkendes Dichtelement
•	 in geschlitzter Ausführung lieferbar
•	 Einsatzbereiche: Bergbau, Pressen, Sondermaschinenbau
•	 bei Bedarf nachstellbar

Anwendung Nutringe

•	 hohe Dichtigkeit
•	 für alle Bereiche der Hydraulik und Pneumatik
•	 einfachwirkendes Dichtprofil
•	 Montage in geschlossenen Nuten möglich
•	 viele Abmessungen als Formteile verfügbar
•	 Zoll- und Zwischenabmessungen erhältlich

Nutringe und Dachmanschetten

Stangendichtungen mit Vorspannelementen aus Elastomer

Anwendung

•	 einfach- und doppeltwirkende Dichtelemente
•	 universeller Einsatz
•	 geringe Reibung
•	 geringer Stick-Slip-Effekt
•	 hohe Gleitgeschwindigkeiten möglich
•	 geringer Bauraum möglich
•	 hohe Standzeiten
•	 große Werkstoffauswahl 
•	 Zoll- und Zwischengrößen sowie größte Durchmesser bis 

3000 mm realisierbar

DS101

DS109

DS117R

DS106

DS142

DS205

DS103

DS124R

DS108

DS145

DS104R

DS129R

DS141

DS116

DS102RDS102

DS124

DS121

DS107

DS144

DS216

DS104

DS129

DS139

DS108R

DS238

DS105P

DS138

DS117 DS125

DS110-112 DS126-128 DS120 DS131

DSOR160 DSOR164DSOR163

* Sonderlösungen für höhere Drücke bis 700 bar realisierbar!
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Standardprofile 

Unter den abgebildeten Standardprofilen verstehen wir 
Dichtungen, die den Stand der Technik repräsentieren. Wir 
fertigen diese Standarddichtungen selbst oder liefern sie als 
Formteile von geprüften Partnern für alle geforderten Nutab-
messungen aus einer Vielzahl von Werkstoffen. Zoll- und 
Zwischengrößen, aber auch größte Durchmesser bis 3000 
mm sind realisierbar.

Abhängig von der Stückzahl, dem Werkstoff und Ihren Anfor-
derungen bieten wir Ihnen Dichtungen aus dem passenden 
Fertigungsverfahren an – alles aus einer Hand!  

Einen Gesamtüberblick und weitere Informationen dazu 
finden Sie auch in folgenden Kategorien:

•	 Nutringe und Dachmanschetten
•	 Kompaktkolbendichtungen
•	 Kolbendichtungen mit Vorspannelementen aus Elastomer

Kolbendichtungen

Auswahl des richtigen Profils

Je mehr Informationen bekannt sind, desto besser kann das 
Dichtsystem auf den Anwendungsfall angepasst werden. 

Für die Auswahl des richtigen Profils und des optimalen 
Werkstoffes sind folgende Kriterien wichtig:

•	 Bauraum
•	 doppelt- oder einfachwirkend
•	 Druckbereich
•	 Temperaturbereich
•	 Medium
•	 Hubgeschwindigkeit
•	 Gegenlauffläche
•	 Montagemöglichkeit
•	 Reibungsverhalten
•	 Stick-Slip-Verhalten
•	 Dichtigkeit
•	 Standzeiterwartung
•	 Preis
•	 Verfügbarkeit

Die Auslegung einer Kolbendichtung ist entscheidend für die Funktion der gesamten Baugruppe. Es gibt eine Vielzahl von Profilen 
auf dem Markt – wir helfen unseren Kunden und Interessenten, die optimale Auswahl zu treffen.

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/kolbendichtungen



9

Druckbereich bis 400 bar*

Gleitgeschwindigkeiten bis 0,5 m/s

Temperaturbereich -55 bis +220 °C (werkstoffabhängig)

Druckbereich bis 400 bar

Gleitgeschwindigkeiten bis 0,5 m/s

Temperaturbereich -55 bis +220 °C (werkstoffabhängig)

Anwendung Dachmanschetten

•	 hohe Dichtigkeit
•	 einfachwirkendes Dichtelement
•	 in geschlitzter Ausführung lieferbar
•	 Einsatzbereiche: Bergbau, Pressen, Sondermaschinenbau
•	 bei Bedarf nachstellbar

Nutringe und Dachmanschetten

Kompaktkolbendichtungen

Anwendung Nutringe

•	 hohe Dichtigkeit
•	 für alle Bereiche der Hydraulik und Pneumatik
•	 einseitig wirkendes, symmetrisches Dichtprofil
•	 Montage in geschlossenen Nuten möglich
•	 viele Abmessungen als Formteile verfügbar
•	 Zoll- und Zwischengrößen sowie größte Durchmesser 

realisierbar

Anwendung

Die Kompaktkolbendichtung ist ein doppeltwirkendes Dich-
tungs- und Führungselement. Sie ist in unterschiedlichen 
Bauformen für verschiedenste Einsatzschwerpunkte optimal 
geeignet. Grundsätzlich gilt:

•	 universeller Einsatz bei Standardzylindern
•	 kostengünstig bei Standardabmessungen
•	 kompakter Einbauraum

DK109

DK222

DK122

DK109H

DK123H

DK117

DK126

DK109D

DK223

DK123D

DK109N

DK123N

DK120

DK127

DK101

DK124

DK105P

DK102R

DK199

DK107

DK104

DK216

DK116

DK102

DK141

DK106

DK103

DK205

DK104R

DK118DK110-112

* Sonderlösungen für höhere Drücke bis 700 bar realisierbar!
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Anwendung

•	 einfach- und doppeltwirkende Dichtelemente
•	 universeller Einsatz
•	 große Werkstoffauswahl
•	 geringe Reibung
•	 hohe Gleitgeschwindigkeiten
•	 kein Stick-Slip-Effekt
•	 geringer Bauraum
•	 hohe Standzeit
•	 Zoll- und Zwischengrößen bis zum Durchmesser  

3000 mm realisierbar

Kolbendichtungen mit Vorspannelementen aus Elastomer

Druckbereich bis 600 bar

Gleitgeschwindigkeiten bis 15 m/s

Temperaturbereich -55 bis +280 °C (werkstoffabhängig)

Lieferung innerhalb eines Tages

Gerade bei der Fertigung von Dichtungen für große Durch-
messer kommt es auf sehr kurze Lieferzeiten an, weil 
Maschinenstillstände sehr kostenintensiv sein können. Die 
Verfügbarkeit des Halbzeugs im größeren Durchmesserbe-
reich kann nicht immer kurzfristig gewährleistet werden.

Eine Alternative bietet die Verwendung von Plattenmaterial, 
aus dem wir mit unserer Portalfräse mit einem Bearbeitungs-
raum von 2 x 2 Metern runde Rohlinge für die Dichtungsferti-
gung herstellen können. Hat die Lieferzeit Priorität, kann die-
ser Schritt entscheidend den Maschinenstillstand verkürzen.
Wenn es darauf ankommt, können wir Ersatzdichtungen 
innerhalb eines Tages produzieren und liefern.

DK108

DK142

DK125

DK144

DK138

DK238

DK108R

DK143

DK125R

DK145

DK140

Ersatzdichtungen
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Konfektionierte Dichtsätze nach Kundenvorgabe

Die Abdichtung einer Baugruppe oder eines Hydraulikzylin-
ders kann eine Vielzahl von Komponenten beinhalten. In vie-
len Fällen kann ein vorgerichteter Dichtsatz in der Montage 
und vor allem im Ersatzteilgeschäft deutliche Vorteile brin-
gen. Wir konfektionieren Dichtsätze nach Kundenvorgaben 
mit allen erforderlichen Komponenten. Auf Wunsch ergän-
zen wir die Dichtsätze auch mit Kugeln, Federn, Verschrau-
bungen u. v. a. m.

Vorteile von Dichtsätzen bei der Erstmontage

Durch die Verwendung von Dichtsätzen bei der Erstmontage 
kann sichergestellt werden, dass alle Komponenten für das 
Dichtsystem am Arbeitsplatz prozesssicher zur Verfügung 
stehen. Die Vorbereitungszeiten für das Auslagern der 
Einzelkomponenten können deutlich reduziert werden und 
es werden so keine Komponenten vergessen. Zusätzlich 
wird vermieden, dass Bauteile am Arbeitsplatz vertauscht 
werden, die äußerlich nicht zu unterscheiden sind. So sind 
z. B. O-Ringe aus FPM und NBR in gleicher Farbe optisch 
nur schwer auseinander zu halten. Wir bei Hänssler richten 
Dichtsätze mit einer automatischen Verpackungsmaschine 
und vermeiden so Pickfehler und Fehlteile.

Vorteile von Dichtsätzen im Ersatzteilgeschäft

Wenn für Revisionen komplette Dichtsätze zur Verfügung ste-
hen, wird vermieden, dass Alternativprodukte ohne Freigabe 
verwendet werden. Für den Einsatz wird zudem gewährleistet, 
dass alle Komponenten vorhanden sind und bei der Montage 
der Austausch einzelner Teile nicht vergessen wird. Durch die 
Bereitstellung kompletter Sets kann auf diese Weise die Ga-
rantie Ihrer Baugruppen nach der Revision gesichert werden. 

Wir verpacken Dichtsätze in UV-geschützten Folien, wodurch 
die Haltbarkeit besonders von Elastomerteilen garantiert 
werden kann (z. B. offen gelagerte NBR-Teile altern durch 
direkte UV-Strahlen recht schnell).

Individuelle Verpackung von Dichtsätzen

Wir verpacken und bedrucken Dichtsätze mit einer automati-
schen Verpackungsmaschine. Dabei werden wichtige Infor-
mationen wie Chargennummer, Herstelldatum und natürlich 
interne Kundeninformationen, wie z. B. Bezeichnung und 
Artikelnummer, aufgedruckt und zusätzlich in Form von Bar-
codes dargestellt. Somit ist jederzeit eine Chargenverfolgung 
möglich und Revisionsstände sind nachvollziehbar. 

Die Daten können über die jeweiligen Barcodes bei der 
Montage oder in der Logistik komfortabel erfasst werden. 
Grundsätzlich versehen wir Labels mit unserem Logo, 
allerdings können wir jederzeit stattdessen ein Kundenlogo 
aufdrucken oder verzichten komplett auf einen entsprechen-
den Aufdruck. Das hat vor allem Vorteile in der Logistik und 
im Ersatzteilgeschäft. Eine Umverpackung ist somit nicht 
mehr notwendig und es ist sichergestellt, dass Originalteile 
verwendet werden.

Dichtsätze

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/dichtsaetze
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Standardprofile

Unter den abgebildeten Standardprofilen verstehen wir 
Führungsringe, die den Stand der Technik repräsentieren. 
Wir fertigen diese Führungsringe selbst für alle geforderten 
Nutabmessungen aus einer Vielzahl von Werkstoffen. Neben 
gedrehten und gespritzten Führungsringen liefern wir 
viele Abmessungen als Meterware oder fertig zugeschnitten.

Einen Gesamtüberblick und weitere Informationen dazu gibt 
es in folgenden Kategorien:

•	 Führungsringe Rechteckform
•	 Führungsringe L-Form
•	 Führungsringe T-Form
•	 Führungsringe U-Form

Führungsringe

Kolben- und Stangenführungsringe nehmen Querkräfte auf und vermeiden metallischen Kontakt zwischen den gleitenden 
Bauteilen. Durch das zusätzliche Element werden die Funktionen „Dichten“ und „Führen“ getrennt. Im Gegensatz zu metallischen 
Führungen stellen Führungsringe aus Kunststoffen eine kostengünstige Lösung dar, reduzieren Reibung und Verschleiß und 
kommen in vielen Fällen ohne Schmierung aus. Weitere Informationen finden sich auch im Kapitel „Führungselemente“ in der 
Broschüre „Kunststofftechnik“.

Auswahl des richtigen Profils

Je mehr Informationen bekannt sind, desto besser kann 
das Führungselement auf den Anwendungsfall angepasst 
werden.

Für die Auswahl des richtigen Profils und des optimalen
Werkstoffes sind folgende Kriterien wichtig:

•	 Einbauraum
•	 Querkräfte
•	 Temperaturbereich
•	 Medium
•	 Dreh- / Schwenkgeschwindigkeit
•	 Gegenlauffläche
•	 Montagemöglichkeit
•	 Reibungsverhalten
•	 Standzeiterwartung
•	 Preis
•	 Verfügbarkeit 

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/fuehrungsringe



13

Führungsringe L-Form

Führungsringe Rechteckform

Anwendung

•	 Standard
•	 kostengünstig
•	 je nach Werkstoff auch als Meterware und als  

Zuschnitte erhältlich
•	 geringe Reibung
•	 leichte Montage in geschlossenen Nuten
•	 hohe Belastungen
•	 auch mit Stufenschnitt lieferbar

Anwendung

•	 kostengünstig
•	 geringe Reibung
•	 leichte Montage in geschlossenen Nuten
•	 hohe Belastungen
•	 geringer axialer Bauraum

FRS FRS-MN

FRK-LN

FRS-LN

FRK

FRS-SN

FRK-MN FRK-SN

FLS

FLK

FLS-MN

FLK-MN

FLS-LN

FLK-LN

FLS-SN

FLK-SN

FR = Führungsring
K = Kolben
S = Stange
 
LN = Linearnut
MN = Mittelnut
SN = Spiralnut

F = Führungsring
L = L-Form

K = Kolben
S = Stange

LN = Linearnut
MN = Mittelnut
SN = Spiralnut

Kurzbeschreibung der Bezeichnungen:

Kurzbeschreibung der Bezeichnungen
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Führungsringe U-Form

Führungsringe T-Form

Anwendung

•	 Standard
•	 kostengünstig
•	 aus POM viele Abmessungen als Spritzteile lieferbar
•	 geringe Reibung
•	 leichte Montage in geschlossenen Nuten
•	 hohe Belastungen
•	 geringer axialer Bauraum, dadurch kurze Kolben- 

konstruktionen möglich

Anwendung

•	 geringe Reibung
•	 leichte Montage in geschlossenen Nuten
•	 hohe Belastungen
•	 geringer axialer Bauraum, dadurch kurze Kolben- 

konstruktionen möglich

FTS FTS-MNFTS-LN FTS-SN

FTK FTK-MNFTK-LN FTK-SN

FUS

FUK

FUS-MN

FUK-MN

FUS-LN

FUK-LN

FUS-SN

FUK-SN

F = Führungsring
T = T-Form

K = Kolben
S = Stange
 
LN = Linearnut
MN = Mittelnut
SN = Spiralnut

F = Führungsring
U = U-Form

K = Kolben
S = Stange
 
LN = Linearnut
MN = Mittelnut
SN = Spiralnut

Kurzbeschreibung der Bezeichnungen

Kurzbeschreibung der Bezeichnungen
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Flachdichtungen

Flachdichtungen werden meist für statische Abdichtungen 
benötigt. Wir fertigen und liefern Flachdichtungen für eine 
Vielzahl von Anwendungen. Ob spangebend hergestellt, 
gestanzt, wasserstrahlgeschnitten, gespritzt oder gegossen 
– wir können auf jeden Kundenbedarf reagieren.

Abhängig von Stückzahl und Anwendung liefern wir auch 
Formteile aus einer großen Werkstoffpalette von geprüften 
Handelspartnern aus Europa.

Die meisten der gezeigten Profile sind auch als lineare Dicht-
leisten lieferbar. Hier ist der Übergang zwischen Dichtungs-
technik und Kunststoffkonstruktionsteilen fließend.

DFL101

DFL108

DFL103

DFL110

DFL105DFL102

DFL109

DFL104

DFL107

DFL106

DFL111

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/flachdichtungen
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Standardprofile

Unter den abgebildeten Standardprofilen verstehen wir 
Stützringe, die den Stand der Technik repräsentieren. Wir 
fertigen diese Stützringe in Mannheim für alle geforderten 
Nutabmessungen aus einer Vielzahl von Werkstoffen bis zu 
einem Durchmesser von 3000 mm.

Meist werden Stützringe zusammen mit O-Ringen verbaut. 
Für höhere Druckbereiche werden aber zunehmend Kolben- 
und Stangendichtungen mit Stützringen eingesetzt.

Stützringe

Auswahl des richtigen Profils

Je mehr Informationen bekannt sind, desto besser kann das 
Dichtsystem auf den Anwendungsfall angepasst werden. 

Für die Auswahl des richtigen Profils und des optimalen 
Werkstoffes sind folgende Kriterien wichtig:

•	 Bauraum
•	 doppelt- oder einfachwirkend
•	 innen- oder außendichtend
•	 Druckbereich
•	 Temperaturbereich
•	 Medium
•	 Gegenlauffläche
•	 Montagemöglichkeit
•	 Reibungsverhalten
•	 Dichtigkeit
•	 Standzeiterwartung
•	 Preis
•	 Verfügbarkeit

Stützringe erhöhen die Druckfestigkeit eines Dichtsystems. Ein aktiver Stützring wird axial und radial von der Dichtung in Rich-
tung Dichtspalt gedrückt und überdeckt diesen. Ein passiver Stützring liegt parallel zur Dichtung, wird axial druckbeaufschlagt, 
soll ebenfalls den Dichtspalt abdecken und ein Extrudieren des Dichtungswerkstoffes in den Dichtspalt verhindern. Der Einsatz 
von Stützringen empfiehlt sich bei statischen O-Ring-Abdichtungen ab 200 bar bei pulsierendem Druck oder wenn mit einer 
druckabhängigen Dichtspaltänderung gerechnet werden muss. 

DST108 DST110 DST112DST109

DST114 DST202DST201

DST111 DST113

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/stuetzringe
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Auswahl des richtigen O-Rings / X-Rings

Je mehr Informationen bekannt sind, desto besser kann das 
Dichtsystem auf den Anwendungsfall angepasst werden. 

Für die Auswahl des richtigen O-Rings und des optimalen 
Werkstoffes sind folgende Kriterien wichtig:

•	 Bauraum
•	 Druckbereich
•	 Temperaturbereich
•	 Medium
•	 Hubgeschwindigkeit
•	 Gegenlauffläche
•	 Reibungsverhalten
•	 Dichtigkeit
•	 Preis
•	 Verfügbarkeit

O-Ringe / X-Ringe

O-Ringe sind die am häufigsten vorkommenden, aber auch einfachsten Dichtelemente. Sie finden Verwendung in statischen und 
dynamischen Anwendungen in allen Bereichen des Maschinen- und Anlagenbaus. Als Vorspannelement werden sie in vielen 
Dichtsystemen eingesetzt. X-Ringe bieten bei bestimmten Anwendungen gegenüber O-Ringen technische Vorteile. In unserem 
Fachartikel auf Seite 18 finden Sie weitere Informationen.

OR-SO OR-SU OR-S OR-SWOR XR

Standardprofile 

O-Ringe und X-Ringe sind Standardteile, die wir zum größten 
Teil von unseren geprüften Partnern beziehen. Wir fertigen 
aber auch gedrehte Varianten für spezielle Abmessungen 
und aus Sonderwerkstoffen. Wir halten einen großen La-
gerbestand vor, um flexibel auf Kundenbedarf reagieren zu 
können.

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/o-ringe-x-ringe
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PTFE-O-Ringe sind härter und verhalten sich anders als 
Elastomer-O-Ringe. Deshalb erfordern sie höhere Anpress-
drücke. Dem kann man durch geschlitzte / eingestochene 
Ringausführungen entgegenwirken. Der O-Ring ist so 
einzubauen, dass der Druck des Mediums ein Spreizen des 
Schlitzes hervorruft.

Eigenschaften von PTFE

•	 beständig gegen nahezu alle organischen und anorgani-
schen Chemikalien (außer elementares Fluor unter Druck 
oder bei hohen Temperaturen, Fluor-Halogen-Verbindun-
gen und Alkalimetallschmelzen)

•	 Einsatztemperatur -200 °C bis +260 °C
•	 Reibungskoeffizient ca. 0,03
•	 ausgeprägtes antiadhäsives Verhalten
•	 keine Wasseraufnahme
•	 geringe Wärmeleitfähigkeit

Für verfahrenstechnische Anlagen in diversen Branchen 
fertigen wir O-Ringe aus PTFE und PTFE-Compounds. 

O-RINGE AUS PTFE

FEP- / PFA-ummantelte O-Ringe

Es gibt zahlreiche Anwendungen, in denen der Einsatz 
herkömmlicher Elastomere ausgeschlossen ist. Aggressive 
Chemikalien oder extreme Temperaturen können konventi-
onelle O-Ringe zerstören. FEP- / PFA-ummantelte O-Ringe 
lassen sich überall dort einsetzen, wo die chemische Bestän-
digkeit eines Elastomers nicht ausreicht.

Hier bietet FEP (Fluorisiertes Ethylenpropylen) oder PFA 
(Perfluoralkoxy-Copolymer) die chemische Beständigkeit, 
während der Elastomerkern (z. B. aus FPM oder Silikon) für 
die Elastizität sorgt. 

PTFE-Dichtungen sind in diesem Fall keine Alternative. PTFE 
besitzt zwar ebenfalls eine hervorragende Medienbestän-
digkeit, jedoch ist diese nicht mit elastischen Eigenschaften 
verbunden.

Bei dynamischen Anwendungen im Kontakt mit abrasiven 
Medien, unter Einfluss hoher Drücke und bei hoher Dehnung 
des O-Rings sollten ummantelte O-Ringe nicht eingesetzt 
werden. Ummantelte O-Ringe werden ausschließlich für 
statische Anwendungen eingesetzt.

Unser Online-Fachmagazin finden Sie unter
dicht.de/de/know-how/fachmagazin

FACHMAGAZIN
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Profildichtungen

Kundenspezifisch nach Zeichnung oder Muster

Komplexe Anforderungen verlangen Dichtungskonzepte ab-
seits der Norm, von Katalogen oder dem Stand der Technik. 
Aufgrund unserer flexiblen Fertigung können wir nahezu 
jedes Dichtungsprofil aus einer Vielzahl von Werkstoffen 
herstellen. Dabei richten wir uns nach Ihren Vorgaben oder 
nehmen das gewünschte Profil von einem Muster ab. Gerne 
unterstützen wir Sie auch schon bei der Entwicklung einer 
individuellen Profildichtung.

Entwicklung von Profildichtungen für kunden- 
spezifische Anwendungen

Bei der Entwicklung des optimalen Dichtungsprofils unter-
stützen wir Sie gerne. Im direkten Austausch erfassen wir 
Einsatzbedingungen wie Temperatur, Medienkontakt, Druck, 
Geschwindigkeiten und Einbaubedingungen. Anhand dieser 
Informationen entwickeln wir das optimale Profil und wählen 
den perfekten Werkstoff aus. Ein direkter Datenaustausch 
von CAD-Daten schafft dabei Transparenz. Sie können die 
Dichtungen direkt in Ihre Konstruktion übernehmen und 
erzielen dadurch eine lückenlose Dokumentation.

Gedrehte Profildichtungen als Ersatz für extrudierte Profile

Viele Dichtungsprofile – besonders für große Durchmesser 
oder lineare Anwendungen – werden extrudiert hergestellt.
Für dieses Fertigungsverfahren ist ein kostspieliges Form-
werkzeug, verbunden mit langen Lieferzeiten, notwendig. 
Diese Werkzeugkosten können Sie sich sparen, indem die 
Dichtungen spangebend hergestellt werden. Zusätzlich sind 
deutlich kürzere Lieferzeiten realisierbar. Gedrehte Dichtungen 
haben hinsichtlich der Qualität keine Nachteile – im Gegenteil! 
Sie können deutlich filigraner und präziser ausgelegt werden. 

Mehr Informationen finden Sie unter 
dicht.de/de/dichtungstechnik/profildichtungen

Ein weiterer Anwendungsfall ist der direkte Ersatz von be-
stehenden, extrudierten Dichtungsprofilen, die Ihr bisheriger 
Lieferant nicht mehr liefern kann oder wenn das benötigte 
Werkzeug defekt ist.

Profildichtungen aus einer Vielzahl von Werkstoffen 
und Abmessungen

Gedrehte Dichtungen können wir bei Hänssler aus einer 
umfassenden Werkstoffvielfalt herstellen. Wir finden für Ihre 
Anwendung den richtigen Werkstoff – egal, ob Elastomer  
(z. B. NBR, FPM, PU, EPDM, Silikon), Thermoplast mit oder 
ohne Vorspannelement (z. B. POM, PA, PEEK, PE) oder PTFE
– Compounds (PTFE, PTFE TFM, PTFE Kohle, PTFE-Bronze 
u. v. a. m.). Eine große Anzahl an lagerhaltigen Halbzeugen 
in allen Dimensionen hilft dabei, die Lieferzeiten flexibel und 
möglichst kurz zu halten.

Unsere Fertigung ist darauf ausgelegt, Dichtungen in jeder 
Dimension herzustellen. Von kleinsten Dichtungen im Milli-
meterbereich bis zu 1,5 Metern und mehr im Durchmesser 
ist alles möglich.
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Standardprofile

Unter den abgebildeten Standardprofilen verstehen wir 
Dichtungen, die den Stand der Technik repräsentieren. Wir 
fertigen diese Standarddichtungen selbst oder liefern sie als 
Formteile von geprüften Partnern für alle geforderten Nutab-
messungen aus einer Vielzahl von Werkstoffen.

Abhängig von der Stückzahl, dem Werkstoff und Ihren Anfor-
derungen bieten wir Ihnen Dichtungen aus dem passenden 
Fertigungsverfahren an.

Einen Gesamtüberblick und weitere Informationen dazu sind 
in folgenden Kategorien aufgeführt:

•	 Wellendichtringe
•	 Rotationsdichtungen (Kompakt-, Axial- und Nutringprofile)
•	 Rotationsdichtungen mit Vorspannelement aus Elastomer

Auswahl des richtigen Profils

Je mehr Informationen bekannt sind, desto besser kann das 
Dichtsystem auf den Anwendungsfall angepasst werden. 

Für die Auswahl des richtigen Profils und des optimalen 
Werkstoffes sind folgende Kriterien wichtig:

•	 Einbauraum
•	 doppelt- oder einfachwirkend
•	 Druckbereich
•	 Temperaturbereich
•	 Medium
•	 Dreh- / Schwenkgeschwindigkeit
•	 Gegenlauffläche
•	 Montagemöglichkeit
•	 Reibungsverhalten
•	 Dichtigkeit
•	 Standzeiterwartung
•	 Preis
•	 Verfügbarkeit

Wellen- & Rotationsdichtungen

Neben der kompletten Form- und Abmessungspalette der Radialwellendichtringe nach DIN 3760/3761 liefern wir auch alle 
Bauformen der Axialwellendichtringe (V-Ringe) sowie Wellenschutzhülsen. Für Drehverteiler, Schwenkantriebe, Hydraulikmotoren 
und Werkzeugspindeln aller Art werden Dichtungen für Dreh- / Schwenkbewegungen hergestellt.

Mehr Informationen finden Sie unter dicht.de/de/
dichtungstechnik/wellen-rotationsdichtungen
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DR103

DR112

DR105 DR107DR104

DR113

DR106 DR108

DR101

DR206

DR201 DR202

DR301

DR204

DR303

DR102

DR207

DR203

DR302DR205

DR304

Wellendichtringe

Bei den abgebildeten Profilen handelt es sich um Radialwel-
lendichtringe, wie sie aus unterschiedlichen Werkstoffen 
spangebend hergestellt werden können. Darüber hinaus 
liefern wir die komplette Bauformenpalette an Radialwel-
lendichtringen nach allen bestehenden Normen. Für die 
Eigenfertigung gibt es folgende Wahlmöglichkeiten:

Anwendung

•	 universeller Einsatz
•	 Getriebe
•	 hohe Gleitgeschwindigkeit
•	 niedrige Drücke
•	 Sonderlösungen für extreme Gleitgeschwindigkeiten
•	 geringe Reibung

Werkstoffauswahl
für Vorspannringe

•	 Stahl, rostfreier Stahl
•	 Kunststoff
•	 Aluminium
•	 Rotguss

Druckbereich bis 10 bar

Umfangsgeschwindigkeit bis 30 m/s

Temperaturbereich -40 bis +220 °C (werkstoffabhängig)

Druckbereich bis 200 bar

Umfangsgeschwindigkeit bis 30 m/s

Temperaturbereich -55 bis +220 °C (werkstoffabhängig)

Zahlreiche Anwendungen können nicht mit Radialwellendicht- 
ringen abgedichtet werden. Nachstehend genannte Einsatz-
bereiche verlangen nach speziellen Rotationsdichtungen. 

Anwendung

•	 Drehdurchführungen
•	 Rundschalttische
•	 Schwenkeinrichtungen
•	 Montage in geschlossenen Nuten
•	 viele Abmessungen als Formteile verfügbar
•	 geringer Bauraum
•	 geringe Reibung
•	 einseitig- und doppeltwirkender Einsatz

Rotationsdichtungen (Kompakt-, Axial- und Nutringprofile)

Werkstoffauswahl
für Federn

•	 Stahl, rostfreier Stahl
•	 Sonderwerkstoffe
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Rotationsdichtungen mit Vorspannelementen aus Elastomer

DR110 DR115 DR270DR111 DR116

Druckbereich bis 300 bar

Gleitgeschwindigkeiten bis 2 m/s

Temperaturbereich -55 bis +200 °C (werkstoffabhängig)

Rotationsdichtungen mit einem Vorspannelement bestehen 
aus einem Mantelring z. B. aus PTFE, PTFE-Compound, PE, 
PU, PA und einem O-Ring oder Rechteckring. Die Mantelringe 
sind in der Regel Drehteile und können somit in einem sehr 
breiten Abmessungsspektrum hergestellt werden. 

Anwendung

•	 Drehdurchführungen
•	 Rundschalttische
•	 Schwenkeinrichtungen
•	 Sondermaschinenbau
•	 einseitig- und doppeltwirkender Einsatz
•	 Montage in geschlossenen Nuten ab Durchmesser 20 mm
•	 hohe Drücke
•	 geringe Gleitgeschwindigkeiten

       Konformitäten ohne Zeitverlust
Speziell dann, wenn Artikel zum Weiterverkauf bestimmt sind, empfiehlt es sich, die Anforderungen genau zu prüfen. Teilen Sie 
uns nach Möglichkeit bereits bei Anfrage mit, welche Konformitäten oder Nachweise erbracht werden müssen. Auf diese Weise 
kann Ihr Hänssler-Kundenberater, in Zusammenarbeit mit der Einkaufsabteilung, konforme Fertigprodukte und Halbzeuge zur 
Weiterbearbeitung finden. Etwaige Lieferzeiten für Sonderwerkstoffe können bei Angebotsabgabe bereits berücksichtigt werden. 

Die gewünschten Dokumente stehen Ihnen dann vor oder spätestens bei Lieferung zur Verfügung. Dies ermöglicht Ihnen einen 
reibungslosen und raschen Weiterverkauf. Gelegentlich werden für Artikel, deren Einsatzgebiet besonders breit ist, erst bei einem 
Weiterverkauf bestimmte Konformitäten gefordert. Unsere Experten unterstützen Sie gerne im After-Sale bei der nachträglichen 
Dokumentenbeschaffung, suchen nach Lösungen und machen das Mögliche möglich.
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Die Zahl der nationalen und internationalen Vorschriften 
wächst ständig. In jeder Branche etablieren sich neue Normen 
und in den verschiedenen Handelszonen werden regelmäßig 
neue Verordnungen erlassen, die es umzusetzen gilt. Erfüllt 
ein Produkt die vorgegebenen Richtlinien nicht, oder sind die 
zugehörigen Dokumente nicht verfügbar, ist es praktisch un-
verkäuflich. Wir bei Hänssler kümmern uns darum, mit dieser 
Entwicklung Schritt zu halten und unsere Kunden umfassend 
zu informieren und zu unterstützen.

Intern haben wir einen Compliance-Beauftragten ausgebildet 
und mit Softwarelösungen gewährleisten wir einen lückenlo-
sen Informationsfluss und exakte Nachvollziehbarkeit aller 
Produkte.

Material Compliance

Verordnungen wie REACH und RoHS, der Verzicht auf Kon-
fliktmineralien nach dem Dodd Frank Act oder die Einhaltung 
der California Proposition 65 werden branchen- und materi-
alübergreifend für unzählige Produkte gefordert. Sicherheit 
entlang der Lieferkette ist das A und O, egal, ob Sie Handels-
ware an anspruchsvolle Kunden weiterverkaufen möchten 
oder Komponenten für die eigene Produktion benötigen.

Wir arbeiten ausschließlich mit namhaften Lieferanten zusam-
men, die seit vielen Jahren am Markt erfolgreich agieren. Sie 
liefern die Bescheinigungen, die unsere Material Compliance 
Experten benötigen, um Ihre geforderten Nachweise sicher 
und zeitnah ausstellen zu können. 

Neben klassischen Eigenschaften wie Maßgenauigkeit,  
Material, Temperatur-, Druck- oder Medienbeständigkeit 
spielen Nachweise und Begleitschreiben eine immer  
wichtigere Rolle.

KONFORMITÄTEN
& ZULASSUNGEN

Unser Online-Fachmagazin finden Sie unter
dicht.de/de/know-how/fachmagazin

Einsatzbezogene Zulassungen 

Diese beziehen sich häufig auf Materialeigenschaften, Zusam-
mensetzungen, Prüfverfahren oder Herstellungsprozesse. 
Zudem sind die Anforderungen oft branchenspezifisch. 

So sind FDA-Zulassungen und Produkte nach EU 10/2011 
oder EG 1935/2004 Verordnung besonders im Lebensmittel-
bereich gefragt. Bei Trinkwasseranwendungen sind W270 und 
die KTW-Verordnung Pflicht.

Medical Grade-Materialien mit USP-Zulassungen werden in 
der Medizin- und Pharmatechnik benötigt, während NORSOK 
sich als Standard im Bereich der Erdölindustrie durchgesetzt 
hat. Profitieren Sie von unserem umfangreichen Erfahrungs-
schatz und lassen Sie sich von uns beraten.

Außenwirtschaftsrechtliche Dokumente

Im erweiterten Sinn werden auch hier vielfach Konformitäten 
benötigt. Sind die Produkte hergestellt, müssen diese häufig 
mit korrekten, neuen Zolltarifnummern versehen in Drittländer 
exportiert werden.

Hier unterstützt Sie unser Export-Team. Neben der Zollab-
wicklung und dem Organisieren von Übersee-Transporten 
kümmern wir uns auf Wunsch z. B. um die Prüfung der Dual- 
Use-Verordnung oder bereiten technische Dokumentationen 
für Exporte in das Land Ihrer Wahl vor.

FACHMAGAZIN
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Standardprofile

Unter den abgebildeten Standardprofilen verstehen wir Dich-
tungen, die den Stand der Technik repräsentieren.

Wir fertigen diese Standarddichtungen für alle geforderten 
Nutabmessungen aus einer Vielzahl von Werkstoffen. Wir 
müssen uns dabei nicht auf die Standardabmessungen der 
Dichtungsbranche beschränken. In einem Durchmesserbe-
reich von wenigen Millimetern bis 3000 mm liefern wir alles 
aus einer Hand.

Einen Gesamtüberblick und weitere Informationen dazu gibt 
es auch in folgenden Kategorien:

•	 durch Mäanderfeder vorgespannt
•	 durch Stützwendelfeder vorgespannt

Federvorgespannte Dichtungen

Kolben-, Stangen- und Rotationsdichtungen können auch in federvorgespannten Varianten ausgeführt werden. Diese Dichtungen 
finden besonders Anwendung bei aggressiven Medien und hohen Temperaturen. Auch Füllungen mit Silikon, besonders für die 
Lebensmittelindustrie und Medizintechnik, sind interessante Anwendungen. Um Ablagerungen zu vermeiden und eine optimale 
Reinigung zu ermöglichen, wird dabei der Federraum mit Silikon ausgegossen.

Auswahl des richtigen Profils

Je mehr Informationen bekannt sind, desto besser kann das 
Dichtsystem auf den Anwendungsfall angepasst werden. 

Für die Auswahl des richtigen Profils und des optimalen 
Werkstoffes sind folgende Kriterien wichtig:

•	 Einbauraum
•	 Druckbereich
•	 Temperaturbereich
•	 Medium
•	 Hub- / Dreh- / Schwenkgeschwindigkeit
•	 Gegenlauffläche
•	 Montagemöglichkeit
•	 Reibungsverhalten
•	 Dichtigkeit
•	 Standzeiterwartung
•	 Preis
•	 Verfügbarkeit

Mehr Informationen finden Sie unter dicht.de/de/
dichtungstechnik/federvorgespannte-dichtungen
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Durch Mäanderfeder vorgespannt

DK119

DS119 DS154

DR117 DR119

DK139 DK153 DK154

DR118 DR121

DKFH162

DAXFH163

DSFH161DS118

DK150 DK151

DS151

DKFH166

DSFH162

DAXFH164

DKFH165

DSFH160

Mit Mäanderfeder vorgespannte Dichtungen werden in ers-
ter Linie in stark dynamische Anwendungen eingesetzt, da 
die Federausführung eine starke Verformung bei minimaler 
Belastung ermöglicht. 

Anwendung

•	 aggressive Medien
•	 hohe Temperaturen
•	 hohe Gleitgeschwindigkeit
•	 geringe Reibung
•	 für die Lebensmittelindustrie
•	 Öl- und Gasanwendungen

Werkstoffauswahl für Federn

•	 rostfreier Stahl
•	 Sonderwerkstoffe (Elgiloy etc.)

Druckbereich bis 200 bar 
(Sonderanwendungen bis 400 bar)

Gleitgeschwindigkeiten bis 30 m/s

Temperaturbereich -40 bis +280 °C (werkstoffabhängig)

Mit Stützwendelfeder vorgespannte Dichtungen werden 
häufig in statischen Anwendungen sowie Hubanwendungen 
eingesetzt, bei denen die umliegenden Toleranzen relativ 
groß sind oder hohe Vorspannkräfte benötigt werden. 

Anwendung

•	 aggressive Medien
•	 hohe Temperaturen
•	 hohe Gleitgeschwindigkeit
•	 geringe Reibung
•	 für die Lebensmittelindustrie
•	 Öl- und Gasanwendungen

Werkstoffauswahl für Federn

•	 rostfreier Stahl
•	 Sonderwerkstoffe (Elgiloy etc.)

Druckbereich bis 200 bar
(Sonderanwendungen bis 400 bar) 

Gleitgeschwindigkeiten bis 30 m/s

Temperaturbereich -55 bis +280 °C (werkstoffabhängig)

Durch Stützwendelfeder vorgespannt
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Unsere O-Ring-Messtürme erlauben ein schnelles und einfaches Messen und Identifizieren von O-Ringen und Dichtungen (Durch-
messerbestimmung). Der zu messende Rundkörper wird einfach auf den Turm aufgeschoben bis der Durchmesser erreicht ist, 
auf dem er gerade überall festsitzt. Die O-Ring-Messtürme sind aus POM gefertigt und in sechs Durchmesserbereichen – auch 
als Set – lieferbar.

Messturm 1
Ø 5 - 64 mm

Messturm 2 
Ø 65 - 104 mm

Messturm 3
Ø 105 - 154 mm

Messturm 4 
Ø 155 - 200 mm

Messturm 5 
Ø 201 - 250 mm

Messturm 6 
Ø 251 - 300 mm

O-Ring-Messtürme

Set 2 – Messturm 1 bis 4

Set 1 – Messturm 1 bis 6

Set 3 – Messturm 5 und 6

Mehr Informationen finden Sie unter
dicht.de/de/dichtungstechnik/o-ring-messtuerme

Sie sind interessiert an unseren Messtürmen?
Dann senden Sie uns eine Anfrage an haenssler@dicht.de
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Die Erfüllung der Leitlinie „Kunststoffe im Trinkwasser“ (kurz: 
KTW) reicht dafür heute alleine nicht mehr aus. Zusätzlich 
muss eine Prüfung nach Arbeitsblatt W270 des Branchen-
verbands der deutschen Gas- und Wasserwirtschaft (DVGW 
e. V.) durchgeführt werden.

Doppelt sicher: W270 und KTW „A“

Eine gültige Trinkwasserzulassung besteht aus zwei Zertifika-
ten: DVGW-W270 und der KTW „A“. Diese müssen von einem 
akkreditierten Zertifizierer mittels Prüfzertifikat bescheinigt 
werden. Die Zertifikate haben grundsätzlich eine Gültigkeit 
von nur fünf Jahren. Wird das Produkt oder der Produktions-
prozess jedoch in dieser Zeit verändert, erlöschen sie sofort.

Der feine Unterschied: Trinkwasser und Lebensmittel

Häufig verschwimmen die Bezeichnungen Lebensmittel- und 
Trinkwasserkonformität. Während jedoch z. B. in Produkti-
onsanlagen von Getränken lebensmittelkonforme Dichtungen 
mit FDA- oder EU 10/2011-Bescheinigung häufig genügen, 
sind die Auflagen im Trinkwasserbereich deutlich höher. 

Hier werden spezielle Langzeittests von mehreren Monaten 
nötig, in denen unter anderem das mikrobielle Wachstum 
beobachtet und kontrolliert wird.

Hänssler Leistungen im Bereich Trinkwasserkonformität

Auf Wunsch ist ein großer Teil unseres Produktportfolios 
trinkwasserkonform fertigbar. Wir beschaffen dafür die 
entsprechenden Materialien, verarbeiten diese mit größter 
Sorgfalt und Präzision und holen die benötigten Prüfzeugnis-
se für Sie ein. Um Verzögerungen und Missverständnisse zu 
vermeiden, vermerken Sie bitte unbedingt bereits bei der An-
frage, welche Konformitäten benötigt werden. Sie erhalten die 
Nachweise in der Regel spätestens mit Lieferung der Ware.

Trinkwasser aus der Leitung ist eines der am besten kontrol-
lierten Lebensmittel. Die Anforderungen an das kühle Nass 
sind hoch. Geregelt werden sie von der Trinkwasserverord-
nung (TrinkwV). Zur Erfüllung müssen nicht nur das Wasser 
selbst, sondern auch die Komponenten, in denen es trans-
portiert wird, höchsten Standards genügen.

HÄNSSLER PRODUKTE IM 
TRINKWASSERBEREICH

       Wir begleiten Sie durch den Konformitätendschungel!
Unser Team aus Ingenieuren, Einkäufern, technischen Verkäufern und ausgebildeten Material-Compliance-Beauftragten kennt 
die aktuellen Vorschriften in vielen Bereichen. Entsprechend Ihrer Anforderung finden wir konforme Halbzeuge und Handelswa-
ren, besorgen die benötigten Unterlagen oder stellen diese für Sie aus. Nähere Informationen zu unseren Leistungen im Bereich 
Konformitäten finden Sie auf Seite 23.

FACHMAGAZIN
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Auftragsabwicklung

Jeder Kunde wird bei uns von einem festen 
Verkaufsmitarbeiter betreut, der für die kom-
plette Kundenkommunikation, Angebots- und 
Auftragsabwicklung verantwortlich ist. Dieses 
Vorgehen garantiert kurze Reaktionszeiten, 
eine optimale Kommunikation und eine 
langfristige verbindliche Geschäftsbeziehung. 
Unterstützt durch modernste IT-Lösungen wird 
bei uns jeder Schritt perfekt dokumentiert. 
Damit schaffen wir höchste Flexibilität und 
Qualität in allen Bereichen.

Entwicklung neuer Lösungen

Unser breites Erfahrungsspektrum erlaubt uns 
eine ganzheitliche Beratung. Gerade bei der 
Gestaltung und Tolerierung von Kunststoff- und 
Elastomerteilen ist besonderes Know-how ge-
fragt, um den Fertigungsprozess zu optimieren, 
Prozesssicherheit zu gewährleisten und Kosten 
zu reduzieren. Wir arbeiten mit modernsten 
Konstruktions- und Entwicklungswerkzeugen 
und können Sie bei der Projektierung und 
Ausarbeitung Ihres Produkts als Entwicklungs-
partner begleiten. Unser Entwicklungsteam 
erarbeitet mit Ihnen Lösungen für Ihre Aufga-
ben und trägt dazu bei, Entwicklungsprozesse 
deutlich zu verkürzen.

Entwicklungspartner
für Kunststoffteile und Dichtungen – unser Leistungsspektrum

Am liebsten sind wir von Anfang an bei einer Entwicklung dabei. Zusammen mit 
unseren Kunden entwerfen wir das optimale Kunststoff- oder Dichtungselement. 
Dabei fließt unser langjähriges Know-how in der Verarbeitung von Kunststoffen in 
jedem Arbeitsschritt mit ein. So wird das zu entwickelnde Produkt von Anfang an 
in seiner Funktion, seiner Qualität und seinem Preis-Leistungs-Verhältnis optimiert. 
Das spiegelt sich in jedem Bereich wider, und jeder Prozess ist auf das oberste Ziel, 
die Kundenzufriedenheit, optimiert.

Prototypenbau

Wir haben die technischen Einrichtungen, um 
kostengünstige Prototypen in kurzen Liefer-
zeiten herzustellen. Der kurze Weg zum ersten 
Fertigteil dient dem schnellen Funktionstest 
und gegebenenfalls der schnellen Weiterent-
wicklung. Zur Prototypen-Herstellung nutzen 
wir unsere Bearbeitungszentren, programmieren 
unsere 3D-Drucker oder nutzen unsere Möglich-
keiten beim Vakuumguss.

Einzelstück oder Kleinmengen

Abseits der Massenfertigung sind wir darauf 
spezialisiert, Nischenprodukte und technisch 
anspruchsvolle Sonderbauteile zu konstruieren 
und in kleinen bis mittleren Serien zu fertigen. 
Die additive Fertigung bietet hier seit geraumer 
Zeit ganz neue Wege. Mit unserem ständig 
wachsenden Maschinenpark und der Weiter-
bildung in diesem Bereich können wir nahezu 
jedes Fertigungsverfahren im Haus abbilden. 
Dadurch können wir Sie auf dem komplet-
ten Weg begleiten, und Sie benötigen keinen 
Lieferantenwechsel zwischen Entwicklung und 
Serienproduktion.
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Serienfertigung

Wir haben uns darauf spezialisiert, ausschließ-
lich Kunststoffe auf unseren Bearbeitungszent-
ren zu verarbeiten. Mit dieser Strategie können 
wir unsere Fertigungsmöglichkeiten optimal 
gestalten und müssen keine Kompromisse 
eingehen. Wir verwenden spezielle Werkzeuge, 
Spannmittel und Vorrichtungen, die ausschließ-
lich für die Kunststoffverarbeitung überwiegend 
von uns entwickelt wurden. Durch die optimale 
Ausstattung garantieren wir kurze Reaktions-
zeiten in höchster Qualität bei geringen Kosten. 
Modernste Automatisierungs- und IT-Lösungen 
helfen uns, wettbewerbsfähig auf höchstem 
Niveau in Mannheim zu produzieren. 

Qualitätssicherung

„Wir wollen nie die Größten, aber immer die 
Besten sein!“ Dieser Leitspruch findet natür-
lich im Bereich Qualitätssicherung besondere 
Bedeutung. Unseren hohen Qualitätsanspruch 
erreichen wir mit schlanken, vernetzten und fest 
definierten Prozessen. Genau wie unsere Pro-
dukte, überprüfen wir auch alle Prozesse immer 
wieder kritisch, um Fehler schon zu erkennen, 
bevor sie eintreten. Wir sind nicht nur ISO 9001 
(Qualität) zertifiziert, sondern gestalten unsere 
Abläufe auch nach ISO 14001 (Umwelt) und  
ISO 50001 (Energie).

Logistik und Versand

Im Logistikbereich setzen wir auf Nachverfolg-
barkeit, indem die Prozesse komplett digitali-
siert wurden. Jede Lieferung, die unser Haus 
verlässt, ist zu 100 % nachverfolgbar, und wir 
können zu jeder Zeit die gelieferte Charge mit 
Herstelldatum identifizieren. Jeder Artikel wird 
bei Entnahme und Versand gescannt und auto-
matisiert mit einem Label versehen, auf dem 
alle Informationen zur Verfügung gestellt wer-
den. Kundenindividuelle Etiketten sind ebenfalls 
möglich, damit eine Umverpackung bei unseren 
Kunden überflüssig wird.

Mehr Informationen finden Sie 
unter dicht.de/de/know-how
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Nahezu alle Fertigungsmöglichkeiten können mittlerweile im eigenen Haus oder zusammen mit unseren zuverlässigen Partnern 
abgebildet werden. Vom Drehen / Fräsen über den Spritzguss bis hin zur additiven Fertigung.

Unsere Leitsätze

Bei Hänssler steht die Zufriedenheit von Kunden, Lieferanten 
und Mitarbeitern im Mittelpunkt. Unsere Werte bilden die 
Basis unserer Unternehmenskultur und werden bei jeder 
Entscheidung kompromisslos berücksichtigt.

•	 Wir gestalten unsere Geschäftsvorgänge mit Begeiste-
rung und respektvoller Verbindlichkeit

•	 Wir wollen nie die Größten, aber immer die Besten sein!
•	 Wir handeln stets so, dass unsere unternehmerischen 

Entscheidungsfreiräume gesichert bleiben
•	 Unser Tun wird von wechselseitigem, verpflichtendem 

Geist, von Freundlichkeit und Aufrichtigkeit getragen
•	 Unsere Beziehungen zu Kunden und Geschäftspartnern 

sind auf beidseitig nachhaltigem Nutzen ausgerichtet
•	 Qualität wird in allen Bereichen kompromisslos gelebt
•	 Es ist die Aufgabe jedes Einzelnen, die Gefährdung für 

den Menschen und die Umwelt zu vermeiden

Das Miteinander ist uns wichtig

Wir leben ein solides, unabhängiges Familienunternehmen 
mit flachen Hierarchien und familiärer Unternehmenskultur. 
Unsere Mitarbeiter honorieren das mit großer Unterneh-
menstreue. 

Information, Weiterbildung und Schulung sind für uns wichtige 
Bausteine in der Unternehmensentwicklung.

Werde ein Teil unserer Gemeinschaft!
 
Bewerbe Dich über bindabei@dicht.de – auch gerne initiativ 
für feste Stellen, Praktika oder für eine Abschlussarbeit im 
Rahmen Deines Studiums.

Wir leben Hänssler
Experten für Dichtungstechnik und Konstruktionsteile aus Kunststoff

Im Jahre 1986 begann die Erfolgsgeschichte des Familienunternehmens Hänssler 
mit dem Handel und der Entwicklung von Dichtelementen aller Art. 

Heute ist daraus eine weltweit anerkannte Know-how-Schmiede für die Entwicklung, 
Konstruktion und Fertigung von zuverlässigen Standardprodukten und anspruchs-
vollen Spezialartikeln aus der Kunststoff- und Dichtungstechnik entstanden.

Wir bieten interessante Aufgaben unter
dicht.de/de/unternehmen/jobs-karriere
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Broschüre Werkstoffübersicht 

Wir haben für Sie ausführliche Informationen zu Härten, 
Temperatur- und Druckbereichen, Beständigkeiten und wei-
teren Eigenschaften unserer Werkstoffe zusammengestellt.

Eine Übersicht entnehmen Sie bitte unserer gesonderten 
Broschüre Werkstoffübersicht.

Broschüre Kunststofftechnik und additive Fertigung

Neben der Dichtungstechnik sind wir auch Spezialisten für 
die hochwertige Verarbeitung von Hightech-Kunststoffen 
mittels Zerspanung, Spritzguss oder additiver Fertigung.

Eine Übersicht unserer Leistungen entnehmen Sie bitte 
unserer gesonderten Broschüre Kunststofftechnik.

Mehr Informationen finden Sie unter
dicht.de/de/know-how/werkstoffuebersicht

Mehr Informationen finden Sie unter
dicht.de/de/kunststofftechnik



Hänssler Kunststoff- und Dichtungstechnik GmbH 
Edwin-Reis-Str. 5
68229 Mannheim

Telefon: +49 (0) 621 48480-0
Fax:        +49 (0) 621 48480-33

haenssler@dicht.de

www.dicht.de

Unsere Empfehlungen erfolgen nach bestem Wissen. Sie sind jedoch anwendungs-
abhängig und somit unverbindlich und schließen jede Haftung für Schäden, gleich 
welcher Art, aus. HBD/2T/sc/0320


